




RM-5.  Ðåìîíò êîñûõ ïðîêîëîâ ñ ïîìîùüþ íîæêè
ãðèáêà è çàïëàòû (äâîéíîé ìåòîä)

6

Обозначьте место повреждения
покрышки с внешней и внутренней
стороны с помощью воскового
маркировочного мелка.

1
Удалите предмет, вызвавший
прокол покрышки.2

Исследуйте повреждение с внешней
и внутренней стороны шины с
помощью спирального шила.
Проверьте глубину прокола снаружи
и изнутри.

3

Пока отмеченная область еще
влажная, удалите грязь скребком.
Повторите эту процедуру, как
минимум, 2�3 раза.

7
Подготовьте повреждение с помощью
карбидной фрезы. Скорость
вращения дрели при этом не должна
превышать 1200 об/мин. Используйте
вращение по часовой стрелке.
Обработайте прокол с внутренней
стороны покрышки. Повторите эту
процедуру три раза для того, чтобы
обеспечить необходимую подготовку
поврежденного места.

8
Обработайте прокол с помощью
карбидной фрезы с внешней
стороны покрышки. Повторите эту
процедуру три раза Очистите
пылесосом обработанную область
для удаления металлической
стружки и резиновой пыли.

9

Если в прокол входит только
заостренная часть спирального шила,
то его диаметр 3 мм (ремонтируется
ножкой грибка №250�1, см. рисунок
А). Если в прокол входит спиральная
часть шила, то его диаметр 6 мм
(ремонтируется ножкой грибка №251�
1, см. рисунок В).

4
Если спиральное шило входит в
повреждение с небольшим
сопротивлением или без него,
проверьте, чтобы размер
повреждения не превышал 10 мм.

5
Нанесите чистящую
(обезжиривающую) жидкость на
отмеченную область покрышки. 

6



Нанесите клей для химической
вулканизации внутрь прокола 
и по всей его длине с помощью
спирального шила, поворачивая
шило по часовой стрелке.
Повторите эту процедуру от 3 до 
5 раз. Оставьте шило в проколе 
до тех пор, пока не перейдете 
к выполнению пункта 14.

10
Закрепите середину ножки грибка 
в проволочном держателе.11

Снимите защитную пленку синего
цвета с ножки грибка..12

7

Если металлический держатель
отделится от ножки, когда  ножка
грибка выйдет из прокола, зажмите
ее плоскогубцами и тяните до тех
пор, пока серый слой резины не
будет выступать на 15 мм с
внешней стороны покрышки.

16
Изнутри покрышки приложите
соответствующую заплату к проколу
на ножку так, чтобы стрелка на
заплате была направлена к борту
покрышки. Обведите периметр
заплаты восковым маркировочным
мелком. Используйте таблицы по
выбору заплат на странице 21.
Пример: Шина имеет размер 195/65
R15, повреждение находится в
области протектора, размер
повреждения 5мм. Таким образом,
для ремонта такого повреждения
подходит радиальная заплата CT�12.

17

Нанесите клей для химической
вулканизации на проволочный
держатель в том месте, где он
соприкасается с ножкой грибка. 

13
Удалите спиральное шило из
прокола и вставьте проволочный
металлический держател в прокол с
внутренней стороны покрышки.
Протащите металлический
держатель наружу.

14
Зажмите плоскогубцами
металлический держатель с
внешней стороны покрышки и
вытяните ножку грибка.

15

Отрежьте ножку грибка с
внутренней стороны покрышки,
оставляя примерно 3 мм над
поверхностью.

18



8

С помощью раскатки тщательно
прикатайте заплату от  центра 
к краям. 

25
Снимите оставшуюся синюю
защитную пленку с краев заплаты.
Прикатайте всю заплату раскаткой
движениями от центра к краям.

26
Удалите прозрачную
полиэтиленовую пленку с заплаты. 27

Нанесите клей для химической
вулканизации на обработанную
поверхность. Дайте клею примерно
3�4 минуты для того, чтобы он
полностью высох. При ремонте
камерной покрышки обработайте
область до синтетических нитей
корда, нанесите на нее 2 слоя 
клея и увеличьте время 
высыхания вдвое.

22
Частично удалите защитную пленку
синего цвета и освободите серый
слой резины. Это позволит брать
заплату, не касаясь руками серого
слоя резины.

23
Расположите заплату таким
образом, чтобы прокол с вклеенной
ножкой грибка располагался строго
по  центру заплаты. Убедитесь в
том, что стрелка на заплате,
указывающая направление корда,
действительно направлена к ободу
покрышки.

24

Очистите пылесосом обработанную
область для удаления
металлической стружки и резиновой
пыли, а затем нанесите на ткань
обезжиривающую (чистящую)
жидкость и очистите место
повреждения, двигаясь от центра
ремонтируемой области к краям.
Повторите эту процедуру 2�3 раза.
Чистящая (обезжиривающая)
жидкость должна полностью
высохнуть. 

21
Обработайте выступающую часть
ножки, а затем отмеченную область
мелкозернистой абразивной
полусферой . Скорость вращения
дрели при обработке не должна
превышать 5000 об/мин.

19
Удалите частицы резины на
обработанной области с помощью
мягкой проволочной щетки и
низкооборотной дрели. При этом
двигайтесь справа налево.

20



9

При ремонте бескамерной
покрышки нанесите специальный
герметик по периметру заплаты
и на оставшуюся обработанную
поверхность. При ремонте камерной
покрышки нанесите тальк 
во избежание слипания краев
заплаты и камеры.

Двойной метод ремонта рекомендуется для всех типов шин и конструкций (диагональных или радиальных) на легковых, грузовых и
тракторных покрышках. Он рекомендуется для ремонта повреждений в области протектора, плечевой зоне и на боковине шины.
Двойной метод ремонта необходимо применять, если угол повреждения превышает 25 градусов. Повреждения скоростных шин могут
быть отремонтированы только в области протектора, при этом размер повреждения не должен превышать 6мм.
Примечание: Для обработки повреждений радиальных шин используйте карбидную фрезу №270 или №270�Р с ножкой №250�1, фрезу
№271 или №271�Р с ножкой №251�1, фрезу №271/38 с ножкой №251/38�1 и фрезу №272 с ножкой №252�1. Всегда обращайтесь к
таблице по выбору заплат "CENTECH" (см. стр. 21).

28
Отрежьте ножку грибка с внешней
стороны покрышки, оставляя
около 3 мм.

29
Покрышка готова к эксплуатации.

30



10

Найдите инородный предмет или
повреждение и отметьте его с
помощью воскового 
маркировочного воскового мелка.
При необходимости используйте
жидкость для поиска проколов.

1
Удалите инородный предмет,
вызвавший прокол или
повреждение.

2
Возьмите спиральное шило и
исследуйте повреждение, вращая
шило по часовой стрелке. 
Перед началом ремонта давление 
в шине должно быть не менее  
1,0 атмосферы.

3

Определите угол прокола или
повреждения с помощью
спирального шила.

4
Нанесите специальный клей для
химической вулканизации на
спиральное шило.

5 6

RM-6. Ðåìîíò ïðîêîëîâ áåñêàìåðíûõ ïîêðûøåê 
ñ ïîìîùüþ æãóòîâ

Выберите жгут, соответствующий
проколу, а затем удалите с него
защитную пленку синего  цвета.

7
Разместите жгут в ушке иглы.
Нанесите небольшое количество
клея на ушко иглы для легкого
размещения жгута.

8
Разместите жгут в игле по центру,
как показано на фотографии. 9

Поместите спиральное шило в
повреждение и, вращая по часовой
стрелке, промажьте прокол клеем по
всей глубине. Затем, вращая
спиральное шило по часовой стрелке,
удалите его из покрышки. Убедитесь в
том, что правильно определили угол
прокола, так как возможно
дополнительное повреждение шины.
Данный пункт следует повторить как
минимум 3 раза. Оставьте спиральное
шило в проколе до выполнения пункта
№11 настоящей инструкции.



11

Нанесите слой клея для химической
вулканизации на жгут с двух сторон.
Не опускайте жгут в банку с клеем,
так как клей может загустеть в
течение короткого времени.

10
Удалите спиральное шило из места
прокола покрышки.11

Установите ручку с иглой,
содержащую жгут, в повреждение
покрышки.

12

Внимание!
В состав жгутов Permacure входит оригинальный нейлоновый корд усиленной конструкции, благодаря которому при установке
жгута практически исключается его разрыв. Как результат � экономия времени и надежный ремонт. Жгуты Permacure могут
использоваться для ремонта протектора, боковины и плечевой зоны во всех легковых и грузовых бескамерных покрышках
радиальной и диагональной конструкции. 
Если отремонтированное повреждение негерметично, Вы можете установить дополнительный жгут, повторив шаги с пункта 8
до пункта 16 данной инструкции.
При необходимости можно надавливать на ручку для установки жгута  обеими руками.
Для грузовых шин Вы можете использовать карбидную фрезу №270. Скорость вращения дрели при этом не должна 
превышать 1200 об/мин.

Надавите на ручку и, сохраняя угол,
установите иглу со жгутом до упора
в прокол покрышки.

13
Не вращая и не меняя угол наклона,
удалите ручку с иглой из
повреждения строго в обратном
направлении.   

14
Отрежьте оставшиеся на
поверхности части жгута с внешней
стороны покрышки.

15

Проверьте отремонтированную
покрышку на герметичность с
помощью жидкости для поиска
проколов. Если не будет пузырьков
воздуха, покрышка готова 
к эксплуатации.

16



Определите размер, угол и глубину
прокола снаружи и изнутри с
помощью спирального шила.

5

6
Нанесите чистящую
(обезжиривающую) жидкость 
на отмеченную область покрышки. 

7
Пока отмеченная область еще
влажная, очистите ее скребком.
Повторите пункт 7 и пункт 8
настоящей инструкции 
как минимум 3 раза.

8

12

1
Обозначьте место повреждения
покрышки с внешней и внутренней
стороны с помощью воскового
маркировочного мелка.

2

Удалите предмет, вызвавший
прокол покрышки.3

Исследуйте повреждение с внешней
и внутренней стороны шины с
помощью спирального шила. 

4

RM-13. Ðåìîíò ïðîêîëîâ äèàìåòðîì 3 ìì íà
âûñîêîñêîðîñòíûõ ïîêðûøêàõ ñ ïîìîùüþ ãðèáêîâ ¹249

После снятия с диска осмотрите покрышку, найдите и отметьте повреждение изнутри 
и снаружи. Покрышка неремонтопригодна при следующих условиях: 
· Повреждения корда находятся за пределами ремонтопригодности. 
· Нитки корда борта видны, деформированы или порваны. 
· Имеется сильное истирание боковой поверхности, через которое виден корд.

Если угол прокола превышает 25°,
то такой прокол ремонтируется
двойным методом с помощью
ножки грибка и заплаты (смотри
инструкцию RM�5). Если угол
меньше, чем 25°, тогда используйте
грибок.



13

Обработайте отмеченную область
мелкозернистой абразивной
полусферой. Скорость вращения
дрели при обработке не должна
превышать 5000 об/мин. При
обработке внутренней поверхности
шины старайтесь не задеть нити
корда. При работе необходимо
использовать защитные очки. 

9
Очистите пылесосом обработанную
область для удаления
металлической стружки, мелких
частиц резины и резиновой пыли. 

10
Нанесите на ткань обезжиривающую
(чистящую) жидкость и очистите место
повреждения, двигаясь от центра
ремонтируемой области к краям.
Повторите эту процедуру 2�3 раза  для
хорошей очистки поверхности.
Чистящая (обезжиривающая) жидкость
должна полностью высохнуть. 

11

Нанесите клей для химической
вулканизации внутрь прокола 
по всей его длине с помощью
спирального шила, поворачивая
шило по часовой стрелке.
Повторите эту процедуру от 3 до 
5 раз. Оставьте шило в проколе 
до тех пор, пока не перейдете 
к выполнению пункта 15 данной
инструкции. 

12
Удалите синюю защитную пленку с
грибка, не касаясь серого слоя
резины.

14

Удалите спиральное шило и
вставьте грибок в прокол с
внутренней стороны покрышки.

15

Нанесите клей для химической
вулканизации на обработанную
поверхность. Дайте клею примерно 
3�4 минуты для того, чтобы он
полностью высох. При ремонте
камерной покрышки обработайте
область до синтетических нитей
корда, нанесите на нее 2 слоя клея.
При работе в помещении с высокой
влажностью или низкой температурой
необходимо увеличить время
высыхания клея.

13

Зажмите плоскогубцами металлический держатель с внешней стороны покрышки и
вытяните ножку грибка. Если металлический держатель отделится от ножки, когда
ножка грибка выйдет из прокола, зажмите  ее плоскогубцами и тяните до тех пор,
пока подложка не коснется поверхности покрышки изнутри. 

16



14

При ремонте бескамерной
покрышки нанесите герметик по
периметру шляпки грибка и на
оставшуюся обработанную
поверхность. При ремонте камерной
покрышки, нанесите тальк во
избежание слипания краев шляпки
грибка и камеры.

19

Отрежьте ножку грибка с внешней
стороны покрышки, оставляя около
3 мм снаружи. 

20
Покрышка готова к эксплуатации.

21

Тщательно прикатайте шляпку
грибка с помощью раскатки от
центра к краям. Прижимайте
раскатку достаточно сильно, чтобы
обеспечить ДОСТАТОЧНУЮ
холодную ВУЛКАНИЗАЦИЮ шляпки
грибка.

18
Внимание! Не тяните ножку грибка
очень сильно, так как это может
привести к разрыву ножки грибка. 

17

Внимание!
В высокоскоростных покрышках с индексом скорости H, V, Z, W и Y необходимо ремонтировать прокол в области протектора
ТОЛЬКО грибками 249W UNI8SEAL ULTRA.



Внимательно осмотрите покрышку с
внешней и внутренней стороны,
найдите повреждения, чтобы
определить, подлежит ли она
ремонту.

1
Обозначьте место повреждения
покрышки с внешней и внутренней
стороны с помощью воскового
маркировочного мелка. Удалите
предмет, вызвавший повреждение
покрышки. 

2
Исследуйте повреждение шины с
помощью спирального шила.3

Измерьте расстояние между краем
обода покрышки и краем
повреждения. Повреждение не
должно находиться близко к
посадочному месту на диск (в
неремонтируемой области
покрышки А�В).

4
Воспользуйтесь таблицей для
определения неремонтируемой
области покрышки. (см. стр. 21)

5 6

RM-16. Ðåìîíòó áîêîâûõ ïîðåçîâ íà ËÅÃÊÎÂÛÕ
ðàäèàëüíûõ ïîêðûøêàõ àðìèðîâàííûìè çàïëàòàìè

15

Нанесите чистящую жидкость на
отмеченную область покрышки.7

Пока отмеченная область еще
влажная, очистите ее скребком.
Повторите пункт 7 и пункт 8
настоящей инструкции 
как минимум 3 раза.

8
Нанесите на ткань обезжиривающую
(чистящую) жидкость и очистите
место повреждения с внешней
стороны покрышки.

9

Измерьте длину и ширину
повреждения. Ширина повреждения
в радиальной шине определяется
количеством слоев поврежденного
корда. Исследуйте повреждение с
внешней и внутренней стороны
шины с помощью спирального
шила. Проверьте глубину прокола
снаружи и изнутри.



Измерьте длину и ширину
обработанного повреждения для
правильного выбора заплаты.

14
Данный рисунок показывает, как
правильно измерить длину и
ширину повреждения на боковой
поверхности радиальной покрышки.
(см. стр. 21)

15

По сведениям, указанным на
боковой поверхности покрышки,
определите ширину профиля
покрышки, а также, является ли
покрышка камерной или
бескамерной.

16
С помощью таблицы по выбору
заплат, на основании размеров
повреждения и типа покрышки
определите правильный номер
заплаты, требуемой для ремонта.
(см. стр. 21)

17
Для правильного использования
вулканизатора в дальнейшем Вам
необходимо знать толщину
резинового слоя, который подлежит
вулканизации. Измерьте
максимальную глубину пореза.
Напишите размеры на внешней
стороне покрышки.

18

Обработайте поверхность пореза с
помощью шейма и низкооборотной
дрели (максимальная скорость
вращения 5000 об/мин),
расположив шероховальный круг
под углом 45° к повреждению. Это
необходимо для придания
шероховатости на внутренней
поверхности пореза.

10
Обработайте покрышку с внешней
стороны вокруг повреждения по
периметру (от 25 мм до 40 мм) с
помощью шейма и низкооборотной
дрели (максимальная скорость
вращения 5000 об/мин).

11
Обработайте края пореза внутри
покрышки с помощью проволочной
щетки и низкооборотной дрели,
чтобы придать им необходимую
шероховатую текстуру.

12

Обработайте покрышку с
внутренней стороны вокруг
повреждения по периметру (от 40
до 50мм) абразивной полусферой.
Скорость вращения дрели при
обработке не должна превышать
5000 об/мин.

13

16



Очистите пылесосом обработанную
область для удаления резиновой
пыли с внутренней и внешней
стороны покрышки.

19
Нанесите на ткань обезжиривающую
(чистящую) жидкость и очистите место
повреждения, двигаясь от
центраремонтируемой области к краям.
Дайте обезжиривающей жидкости 3�4
минуты для того, чтобы она полностью
высохла. Также Вы можете обработать
края пореза внутри покрышки с
помощью проволочной щетки и
низкооборотной дрели, чтобы придать
им необходимую шероховатую текстуру.

20 Обозначьте место повреждения
покрышки с внешней и внутренней
стороны с помощью воскового
маркировочного мелка. Нарисуйте
указательные линии под прямым
углом к повреждению на внутренней
стороне покрышки в виде креста,
чтобы легче можно было
отцентрировать заплату.

21

17

Нанесите слой клея на всю
обработанную область внутри
покрышки и дайте высохнуть.
А. При нанесении клея для горячей
вулканизации, требуемое время
высыхания 15�20 минут (немного
больше во влажном климате). 
B. При нанесении клея для
химической (холодной) вулканизации,
требуемое  время высыхания 3�4
минуты (немного больше во влажном
климате). Важно, чтобы клей высох
полностью.

22
Нарежьте достаточное количество
полосок резины для горячей
вулканизации (Vul�Gum) для
заполнения повреждения.
Предварительно нагрейте резину
до температуры 49°� 55°С.

23
Вырежьте платформу из сырой
резины (Vul�Gum) толщиной 3мм,
размером на 25 мм больше, 
чем габариты обработанного
повреждения внутри покрышки.
Расположите платформу по центру
пореза и прижмите ее большим
пальцем.

24

Тщательно прикатайте платформу с
помощью раскатки от центра к
краям.

25
Запрессуйте полоски сырой резины в повреждение с помощью инструмента для
трамбовки как можно более компактно. Примечание: Проложите хлопчатобумажные
вентиляционные нити на БОКОВОЕ повреждение ЛЕГКОВЫХ радиальных покрышек.
Это делается для снятия давления с корда (внутри поврежденной части шины при
вулканизации накапливается воздух).

26



Установите таймер, используя
рассчетное время (смотри пункт 30)
вулканизации.

33

Порез должен быть заполнен сырой
резиной так, чтобы она выступала
на 6�9 мм над поверхностью
покрышки. Самая большая толщина
слоя сырой резины должна
находиться по центру
поврежденного места и
уменьшаться к его краям.

28
Внутри шины снимите 
с платформы сырой резины
защитную полиэтиленовую пленку.

29

Пример: толщина полоски сырой резины � 3мм, глубина пореза � 13мм, толщина
слоя сырой резины над поверхностью покрышки � 6мм. Итого � 22мм. Для
вулканизации каждых 3мм сырой резины при температуре 149°С (рабочая
температура вулканизатора) требуется 10 минут. Поэтому 7x10 = 70 минут. При
подсчете времени вулканизации необходимо суммировать толщину платформы,
глубину пореза, толщину слоя сырой резины, выступающего над поверхностью
покрышки как в данном примере. При использовании сырой резины (Vul�Gum)
требуется 10 минут для вулканизации каждых 3 мм при температуре 149°С. При
использовании вулканизатора нужно обязательно определить время нагрева
вулканизатора до рабочей температуры.  Необходимо рассчитать время
вулканизации таким образом, чтобы полностью прошел процесс вулканизации и не
было пережигания резины.

30

18

С помощью раскатки закончите
процесс заполнения сырой резиной
поврежденного места. Чем меньше
Вы оставите воздушных мешков
между утрамбованными слоями
резины, тем меньше будет
пористость резины в месте 
ремонта после вулканизации.

27

Установите вулканизатор на покрышку,
предварительно убедившись, что
нагревательные элементы находятся 
по центру пореза снаружи и внутри
шины. Для точного расположения
нагревательных элементов по центру
внутри  шины используйте
нарисованные мелком линии 
(смотри пункт 21).

31
Установите пневмоподжим на
вулканизаторе, подсоединив линию
подачи воздуха. Подайте давление
воздуха не более 2 атм. Если Вы
используете ручной вулканизатор
без пневмоподжима, то Вам
необходимо снова затянуть его
через 5�10 минут после начала
процесса вулканизации.

32



19

После окончания процесса
вулканизации отсоедините линию
подачи воздуха и снимите
вулканизатор с покрышки. Дайте
покрышке остыть, а затем,
используя гибкий нож, отрежьте
остатки непроваренной резины на
покрышке.

34
Используя нарисованные Вами
линии (смотри пункт 21),
расположите заплату, выбранную
заранее (смотри пункт 17), по
центру повреждения. Обведите
периметр заплаты восковым
маркировочным мелком примерно
на 25 мм больше размеров заплаты.
Это область для механической
обработки шеймом.

35

Пока отмеченная область еще
влажная, удалите грязь скребком.37

Обработайте отмеченную область
мелкозернистой абразивной
полусферой. Скорость вращения
дрели при обработке не должна
превышать 5000 об/мин. Это
необходимо для увеличения
площади соприкосновения заплаты
с покрышкой. При работе всегда
пользуйтесь защитными очками.

38

Нанесите очиститель на отмеченную
область покрышки.36

Нанесите на ткань обезжиривающую (чистящую) жидкость и очистите место
повреждения, двигаясь от центра ремонтируемой области к краям. Повторите эту
процедуру столько раз, сколько требуется для хорошей очистки ремонтируемой
поверхности. Дайте обезжиривающей жидкости 3�4 минуты для того, чтобы
полностью высохнуть. 

40
Нанесите слой клея для химической
вулканизации на обработанную
поверхность. Дайте клею примерно
3�4 минуты для того, чтобы 
он полностью высох. 

41

Очистите пылесосом обработанную
область для удаления мелких частиц
резины и резиновой пыли.

39
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Частично удалите защитную пленку
синего цвета и освободите серый
слой резины. Это позволит брать
заплату, не касаясь руками серого
слоя резины. Внимание! Не
касайтесь серого слоя заплаты во
избежание его загрязнения.

42
Отцентрируйте заплату согласно вертикальной и горизонтальной линии, которые
Вы начертили от центра повреждения (смотри пункт 21). Расположите заплату
таким образом, чтобы повреждение располагалось строго по центру повреждения.
Убедитесь в том, что стрелка на заплате, указывающая направление корда,
действительно направлена к ободу покрышки. Это значит, что направление нитей
корда в заплате совпадает с направлением нитей корда в покрышке. Придавите
середину заплаты большим пальцем. Внимание! Перед наложением заплаты
убедитесь, что борта покрышки находятся в свободном состоянии.

43

Тщательно прикатайте заплату с
помощью раскатки от центра к
краям. Надавите на раскатку для
обеспечения более плотного
прилегания заплаты к покрышке.

45
Снимите оставшуюся синюю
защитную пленку с краев заплаты.
Прикатайте всю заплату раскаткой
движениями от центра к краям.

44 При ремонте бескамерной покрышки
нанесите герметик по периметру
заплаты и на оставшуюся обработанную
поверхность. Если ремонтируете
камерную покрышку, посыпьте
отремонтированное место тальком. Это
предотвратит слипание серого слоя на
краях заплаты и камеры.

46

Обработайте место ремонта покрышки снаружи мелкозернистой абразивной
шлифовальной полусферой до получения ровной поверхности. Скорость 
вращения дрели при обработке не должна превышать 5000 об/мин. Обработку
производите движениями от центра повреждения к краям. Эта операция носит
косметический характер.

47
Покрышка готова к эксплуатации. 
В дальнейшем Вы можете
использовать эту шину ТОЛЬКО на
задней оси Вашего автомобиля.

48



А�В � Неремонтируемая зона

W� Ширина повреждения 

L � Длина повреждения

С � Максимальный 
диаметр повреждения 
в протекторе

S�T � Плечевая зона 40мм

А�В � Неремонтируемая зона

Для покрышек легковых 

машин и легких грузовиков 40мм

6.50 � 7.00 65 мм 

7.50 � 16.00 75 мм

17.5 � 23.5 90 мм

24.00 � 29.5 125 мм 

30.00 � 33.5 150 мм

36.00 � 50.5 190 мм 

5 мм 15 мм 10 10
5 мм 50 мм 12 12 5 мм

10 мм 10 мм 10 HD 10 HD
10 мм 40 мм 12 12 10 мм
10 мм 50 мм 14 14

15 мм 40 мм 12 HD 12 HD
15 мм 50 мм 14 14 15 мм

20 мм 20 мм 12 HD 12 HD
20 мм 40 мм 12 14
20 мм 50 мм 20 20 20 мм

25 мм 40 мм 14 14
25 мм 50 мм 20 22 25 мм

Номер заплаты, обозначенный красным цветом, относится к ремонту протектора и боковины. 
Номер заплаты, обозначенный черным цветом, относится только к ремонту боковины. 
Повреждения в плечевой зоне рассматриваются как повреждения в боковине.
Легковые покрышки со скоростным индексом H, V или Z должны быть отремонтированы только 
в протекторной зоне с мах. повреждением 6 мм.

125 � 175             185 � 255

Размер повреждения на боковой

поверхности покрышки
Диаметр 

повреждения

в протектореШирина Длина

25 мм

20 мм

15 мм

5 мм

Таблица для выбора радиальных заплат 

Размер покрышки

(Общая ширина шины)
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